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Ministerio de Educacion, Cultura,
Ciencia y Tecnologia

USHUAIA, 03 01C 7009

VISTO la Resolucién del Ministerio de Educacién y Cultura N° 0242/06 y la Nota
N° 070/08, Letra: UG- ETP; y

CONSIDERANDO:

Que la Resoluciéon M.E. y C. N° 0242/06, establece las condiciones que tendra la
Oferta y los Itinerarios Formativos de Capacitacion Laboral, Formaciéon Laboral y/o Formacién
Profesional que se dictan en los Establecimientos de los Centros de Formacion Profesional,
Centros de Artes y Oficios, Escuelas de Jovenes y Adultos, Establecimientos de Contextos de
Encierro y/o Programas de Formacion Laboral para Jovenes y Adultos de la Provincia.

Que la Unidad de Gestién de Educacién Técnico Profesional ha solicitado por
Nota N° 070/08 los Instrumentos Legales que avalen el Itinerario Formativo de las siguientes
Figuras Profesionales de Formacién Laboral: “Informatica para Administracion y Gestion”, “Corte
y Confeccién”, “Montador de Tableros para Instalaciones Eléctricas” y “Auxiliar de Secado y
Clasificaciéon de Maderas”.

Que el Sistema Educativo debe ser articulado, equitativo, abierto, prospectivo y
orientado a satisfacer las necesidades regionales y la diversidad regional.

Que el Documento Base de las Figuras Profesionales de Formacién Laboral
contiene: El ltinerario Formativo, los requisitos de acceso y permanencia de los educandos, la
carga horaria del ciclo formativo y los moédulos formativos.

Que el nuevo perfil que se presenta en esta oportunidad, ha sido desarrollado en
la Unidad de Gestién de Educacién Técnico Profesional.

Que los médulos incluidos en el Itinerario Formativo garantizan el desarrollo de las
Competencias Generales y Capacidades Especificas previstas para cada una de las
formaciones, atendiendo de un modo flexible a la diversidad de las realidades socio-productivas
y educativas locales y provinciales, resguardando la unidad y calidad de la formacién.

Que obra debida intervencién de la sefiora Secretaria de Educacion.

Que por lo expuesto se hace necesario emitir el Instrumento Legal pertinente.

Que el suscripto se encuentra facultado para emitir el presente acto
administrativo, en virtud de lo establecido en el articulo 11° de la Ley Provincial 752.

Por ello:
EL MINISTRO DE EDUCACION, CULTURA,
CIENCIA Y TECNOLOGIA
» RESUELVE:
ARTICULO 1°.- Aprobar el Documento Base de los ltinerarios Formativos de las Figuras
Profesionales de Formacién Laboral que se desarrollan como Anexos |, II, Hll, IV que forman

parte integrante de la presente; ello por los motivos expuestos en el exordio.

ARTICULO 2°.- Netificar a los responsables de las Instituciones donde se dicten los Itinerarios
Formativos que deberdn adecuar sus ofertas formativas al Documento Base, evaluar la
implementacién del mismo y presentar ante quien corresponda, las modificaciones que
consideren pertinentes para su actualizacion.

ARTICULO 3°.- Comunicar. Dar al Boletin Oficial de la Provincia y archivar.
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Perfil Profesional

Alcance del perfil profesional

Esta capacitado, de acuerdo a las actividades que se desarrollan en este Perfil
Profesional, para utilizar herramientas informaticas de uso corriente en su entorno de trabajo
para la resolucion de problemas propios de la actividad que realice dentro de una variedad de
actividades generales de apoyo administrativo, gestional y comunicacional, remitiéndose a
especialistas para solucionar problemas de mayor complejidad.

Esta en condiciones de: preparar documentos y presentaciones, confeccionar y mantener
agendas, elaborar planillas con calculos y graficar sus resultados, mantener bases de datos,
realizar comunicaciones a través de los medios de comunicacion disponibles en Ia actualidad, y
emplear eficazmente los servicios provistos sobre plataforma internet.

Esta en condiciones, usando las herramientas habituales de software, para
desempefiarse en un rango moderado de actividades, seleccionando con solvencia los
procedimientos apropiados para la resolucion de problemas rutinarios. Sabe determinar en qué
situaciones debe recurrir a los servicios de especialistas de nivel superior. Posee
responsabilidad sobre su propio aprendizaje y trabajo.

Funciones que ejerce el profesional

1. Transcribir comunicaciones y documentos, utilizando un procesador de textos.

En esta funcién el Operador de Informatica puede crear la version digital de un
documento a partir de textos orales o escritos, modificar documentos preexistentes, archivarlos,
contrastarlos y hacer comprobaciones ortograficas.

2. Generar, utilizar y mantener indices y agendas y otros elementos de apoyo al trabajo
individual o grupal.

Por medio de esta funcién el profesional puede crear o mantener actualizadas distintos
tipos de agendas, calendarios de citas o reuniones, guias telefénicas, etc., empleando
herramientas estandar o a medida.

3. Organizar datos numéricos, realizar computos de uso administrativo y comercial,
incluyendo algunas decisiones légicas, y graficar resultados o relaciones, utilizando una
planilla de calculo.

Con esta funcién el Operador estd en condiciones de integrar datos cuantitativos
provenientes de operaciones de calculo para obtener resultados, aplicar criterios de seleccion de
conjuntos de datos y hacer representaciones graficas de dichos datos.

4. Realizar elementos de apoyo visual o soporte escrito para informes y presentaciones.

A través de esta funcién el profesional estd en condiciones de preparar el soporte
informatico de presentaciones apoyadas en formatos audiovisuales para charlas, conferencias,
etc. Puede crear graficos simples, integrar fotos o dibujos, etc., que se ajusten al pedido
realizado por el usuario.

5. Buscar informacion y realizar comunicaciones a través de Internet.

Esta funcién implica que el profesional en Informatica esta en condiciones de realizar la
busqueda de informacion en Internet a través de programas buscadores, archivar paginas de
origen para referencias futuras, realizar intercambio de archivos con otras personas, enviar vy
recibir mensajes de correo electrénico, etc.

Area ocupacional

Como usuario final de equipos personales, periféricos basicos y software de uso general,
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el Operador de Informatica para Administraciéon y Gestién usualmente se inserta en relacion de
dependencia en empresas y organizaciones que utilizan recursos informaticos y que operan
dentro de la totalidad de los sectores econdémicos. Con base én esta profesionalidad, puede ser
faciimente capacitado, incluso dentro de la empresa u organizacion, para el empleo de un
software o hardware mas especifico segun las necesidades propias del contexto donde realiza
sus actividades. El Operador de Informatica para Administracion y Gestién, a partir de esta
formacion especifica, puede desempefiarse profesionalmente como auxiliar contable —
administrativo, vendedor, empleado, secretario, documentalista, asistente técnico o
recepcionista, entre otros.

La competencia del Operador de Informatica para Administracion y Gestién constituye,
entonces, una competencia profesional basica y transversal a un gran nimero de ocupaciones
pertenecientes a distintos ambitos laborales en la casi totalidad de los sectores socio-
productivos, gubernamentales y no gubernamentales.

Justificacion del Perfil

Debido al continuo avance de las tecnologias de informacién y comunicaciones, el
abaratamiento de los equipos, la diversidad de programas de aplicacién para distintas areas,
etc., se ha producido una masiva irrupcién de la computadora en organizaciones de todo tipo
(empresas, administracion publica, ONG) para la ejecucién de tareas que tiempo atras se
realizaban en forma manual.

En pocos afios se han producido profundos cambios en los ambientes laborales que
provocaron un reordenamiento de las funciones y tareas, y el surgimiento de nuevas actividades
derivados de la informatizacion de los procesos de trabajo.

Los nuevos perfiles laborales requieren de capacidades relacionadas con el manejo de la
computadora y la operacion basica de los programas de uso genérico y sus unidades
componentes o periféricas (mouse, teclado, impresora, scanner, etc.), para desempenarse ya
sea como vendedor, empleado, secretario, documentalista, profesional, docente, asistente
técnico o recepcionista, entre otros.

La difusién de la informatica en tan diversos entornos laborales (comercial, financiero,
profesional, administrativo, industrial, de salud, etc.) un trabajador que quiera desempefiarse en
este nuevo contexto, debe poseer un conocimiento basico para la operacion y uso de las
herramientas informaticas.

De esta manera surge la figura del Operador de Informatica para Administracion vy
Gestion, quien no prestara asistencia a usuarios, sino que sera un usuario final de equipos
personales, periféricos basicos, y software de uso general.

Desarrollo del perfil profesional

Transcribir comunicaciones y documentos, utilizando un procesador de textos

Actividades Realizacion
» Se inicia un nuevo documento utilizando

el modelo.

1. Transcribir un texto o copiar algo que se
expresa en forma oral » Se emplea Ia totalidad de los caracteres

necesarios, incluyendo acentos, signos de
puntuacidn y caracteres especiales.
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2. Verificar la ortografia o gramatica

» Se utilizan herramientas automaticas de
verificacién ‘ortografica, teniendo en
cuenta el uso adecuado del lenguaje

3. Modificar textos ya existentes

- Se aplican criterios estéticos para
modificar un texto de manera que la
presentacion tenga un formato adecuado

* Se emplean las herramientas correctas
para hacer las correcciones necesarias

4. Insertar textos o imagenes para
enriquecer un trabajo

¢ Se hace uso de 10s recursos necesarios
para integrar aplicaciones provenientes de
otras fuentes

Generar, utilizar y mantener indices y agendas y otros elementos de apoyo al
trabajo individual o grupal

Actividades

Realizacion

1. Generar la estructura necesaria para
organizar los datos que se van a utilizar

+ Se elige la estructura de acuerdo con los
datos que se van a utilizar

2. Registrar, consultar o modificar los
datos

» Se registran y seleccionan los datos de
cada individuo de la agenda de acuerdo a
las necesidades del usuario

3. Definir formatos de presentacion

» Se le asegura a los usuarios un minimo
margen de error en la presentacion de los
datos

Organizar datos numéricos, realizar computos de uso administrativo y
comercial, incluyendo algunas decisiones l6gicas, y graficar resultados o
relaciones, utilizando una planilla de calculo

Actividades

Realizacion

1. Generar el tipo de planilla a calcular

* Se seleccionha de donde se encuentre
archivado un modelo de planilla, o se lo
crea de acuerdo con las caracteristicas del
computo o presentacion a realizar.

+ Se elige la forma de representacion
adecuandola a las caracteristicas de los
datos.

2. Ingresar los datos necesarios para
hacer los calculos

= Se inicia una nueva planilla utilizando el
modelo adecuando su estructura a las
necesidades.
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3. Integrar los datos provenientes de
distintas planillas

*Se identifica origen y destino de cada
dato. .
« Se elige el tipo de relacion que los liga.

4. Disefar graficos para la presentacion
de resultados

*Se utilizan tablas y graficos para integrar
la informacion numérica y grafica y asi
facilitar la comprension de los resultados.

5. Imprimir parte o la totalidad de las
planillas

+ Se optimiza la cantidad de papel
empleado.

« Se resguarda y protege informacion
propia o de terceros.

Realizar elementos de apoyo visual o soporte escrito para informes y
presentaciones

Actividades

Realizacién

1. Elaborar o incorporar graficos o tablas a
un documento

» Se ajustan las dimensiones de los
elementos graficos y diagramas para
incluirlos al esquema del medio utilizado.

2. Incorporar efectos visuales o de sonido
de acuerdo con los requerimientos de la
presentacion

« Se asegura que la transicion no
obstaculiza al orador ni perturba o distrae
a la audiencia.

3. Almacenar el producto final en el
soporte apropiado que corresponda a su
uso

« La forma y funcién del producto obtenido
contemplan la totalidad de los
requerimientos .

Buscar informacién y realizar comunicaciones a través de Internet

Actividades

Realizacion

1. Conectar y desconectar sus equipos a
los proveedores de Internet

» Se utilizan los componentes de hardware
y software que corresponden al tipo de
conexion que brinda el proveedor Internet,
estableciendo sus parametros en valores
adecuados.

2. Abrir una pagina Web cuya direccion es
conocida

» Se interpreta y escribe correctamente la
direccion de una pagina Web.

3. Imprimir o guardar una pagina

» Se elige una aplicacion adecuada y se
utilizan los parametros de impresion
adecuados

4. Transferir datos a otro usuario

« Se utiliza adecuadamente el protocolo de
transferencia de datos.
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« Se reciben, leen, escriben y envian
mensajes de correo electronico.

+ Se interpretan y escriben correctamente
las direcciones de correo electrénico.

« Se manejan apropiadamente los
recursos del software de correo,
respondiendo 0 reenviando
correspondencia a multiples destinatarios;
apropiandose

5. Administrar el correo electronico

* Se organiza la correspondencia enviada
y recibida, clasificandola y archivandola de
modo tal que facilite su posterior ubicacion
y recuperacién.

Marco de Referencia
1. Identificacion de la certificacion

I.1. Sectorles de actividad socio productiva: Apoyo administrativo en cualquier sector
productivo

1.2. Denominacion del perfil profesional: Operador de informatica para Administracion y
Gestién

1.3. Familia profesional: Administracion y Gestion de las Organizaciones

1.4. Denominacion del certificado de referencia: Operador de Informatica para Administracion
y Gestion )

1.5. Ambito de la trayectoria formativa: FORMACION PROFESIONAL

1.6. Tipo de certificacion: CERTIFICADO DE FORMACION PROFESIONAL INICIAL

1.7. Nivel de la Certificacion: ||

2. Carga horaria minima
El conjunto de la formacién profesional del Operador de Informatica para Administracion y
Gestion requiere una carga horaria minima total de 250 horas reloj.

3. Condiciones de ingreso

Haber completado el nivel de la Educacién Primaria, acreditable a través de
certificaciones oficiales del Sistema Educativo Nacional (Ley N° 26.206).

4. Propuesta metodoloégica

Debera procurarse que las actividades formativas se integren con:
+ Practica en maquina guiada por un docente.
» Clases expositivas con ayudas graficas.
+ Resolucion de ejercicios de complejidad creciente, preferiblemente contextualizados a los
o i...7.-
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conocimientos y afinidades del grupo humano objeto de la formacion.
» Lectura de material didactico de apoyo. .

5. Contenidos

= Familiarizandose con la PC 15a 30 hs.

Poner en operacién la computadora.

Localizar el archivo o el programa a utilizar en el ambiente de trabajo provisto por el sistema
operativo.

Utilizar integramente el teclado.

Utilizar un soporte externo de datos y trasladar datos dentro del entorno de trabajo.

Utilizar una impresora. Salvaguardar el producto de su trabajo.

Interpretar y resolver mensajes que sefalen en situaciones de excepcion

= Escribiendo y reutilizandolo para diversos lectores 50 hs.

Transcribir adecuadamente [os textos a un documento.

Adaptar un documento existente a las caracteristicas de la nueva comunicacién o crear una
plantilla nueva a este propésito.

Depurar el texto ingresado de errores de ortografia y gramatica.

Editar manual o automaticamente el texto para facilitar su comprension.

Estructurar el documento.

Integrar datos u objetos de distintas fuentes en un documento.

= Calculando con la PC 80 hs.

Disponer adecuadamente los datos en una planilla dada.

Adaptar una planilla existente a las caracteristicas de un nuevo problema o crear una nueva
a este propésito.

Preparar la planilla para mostrar e imprimir los datos relevantes para cada destinatario.
Representar graficamente informacién numérica.

Integrar estructuras complejas de calculo, construyendo formulas y empleando funciones.

* Integrando imagenes, numeros y texto 80 hs.

Generar un modelo de presentacién o adaptar uno existente a las caracteristicas de la nueva
comunicacion.

Organizar la comunicacién para su presentacién automatica.

Integrar datos o material proveniente de otras fuentes.

Generar archivos para distribucion de la presentacion

= Comunicandose por medio del correo electrénico 25 hs.

Creacion de una cuenta de correo electronico.

Enviar, recibir y contestar mensajes.

Enviar adjuntos con datos o desagregar archivos de la correspondencia recibida.
Organizar la correspondencia enviada y recibida.

Crear listas de destinatarios multiples, administrarlas y enviar mensajes por medio de ellas

= Agendando con la PC 25 hs.

Mantener actualizadas guias de teléfonos internas y agendas de reuniones.

Organizar la informacién de los integrantes de cada grupo de actividad.

Intercambiar archivos entre diferentes aplicaciones.

Utilizar las funciones de base de datos de una planilla de calculo para ordenar y seleccionar
por campos multiples.

Introduccion al Access.

» Buscando informacién en el ciberespacio 30 hs.
Navegacion, busqueda y almacenamiento de la Informacion, empleando Internet.
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Perfil Profesional

Alcance del perfil profesional

Esta capacitado, de acuerdo a las actividades que se desarrollan en este Perfil
Profesional, para trabajar de forma independiente y ejercer el arte de la costura y la confeccién
como una verdadera profesidn, disponiendo asi de un medio de vida independiente rentable y
legitima. Para el ejercicio de esta profesion solo se necesita, ademas de los elementos y
herramientas tipicas, un pequefio espacio en el hogar con la ventaja de trabajar en el y disponer
de sus propios horarios.

El curso constituye una propuesta para encarar el proceso de formacién de los/las
participantes, sobre la base de los lineamientos pedagégicos y didacticos del enfoque de
competencias laborales, teniendo en cuenta las exigencias del desempefio laboral.

El punto de partida de la elaboracién del programa del Curso es la definiciéon del perfil del
egresado en términos de competencias, cuyo desarrollo se debe promover.

El proposito del presente Curso no se agota en el desarrollo de competencias técnicas
para el desempefio en el campo ocupacional del participante, sino que pretende el desarrollo de
capacidades que le permitan actuar en condiciones de trabajo seguras, realizar emprendimientos
personales o colectivos y perfeccionarse como ciudadanos y como personas para poder encarar
procesos de innovacion, aprendizaje y mejora continua no soélo en su trabajo sino en su vida
cotidiana.

Esta en condiciones de:

- Confeccionar con precision y facilidad cualquier tipo de ropa en todas las tallas
- Disponer de un modelo y cortarlo
- Realizar diferentes puntos

Funciones que ejerce el profesional

1. Aprender a tomar medidas y a hacer calculos sobre la tela.
En esta funcién el confeccionista puede tomar las medidas necesarias para luego realizar
los moldes y realizar los calculos para saber la cantidad de tela que es necesario comprar.

2. Dominar el trazado de los patrones y el corte de las prendas.
Por medio de esta funcion el profesional puede trasladar a un patron las medidas
tomadas para luego cortar las prendas sobre la tela.

3. Controlar el uso de las herramientas de costura mas importantes.

A través de esta funcion el confeccionista aprende el uso de las herramientas de costura
mas importantes: cinta métrica, regla, alfileres, agujas de coser a mano, enhebrador de agujas,
abre ojales o descosedor, tijeras, plancha, nodrizas, maquinas de coser, overlock, cortadora,
hilos, tiza de sastre, etc.

4. Adaptar modelos segun tallas y realizar todo tipo de arreglos y modernizacion de
prendas.

Por medio de esta funcion el profesional adquirira los conocimientos necesarios para
adaptar mediante pequefias modificaciones los patrones para conseguir prendas segun distintas
tallas , ademas, mediante la modernizacion del guardarropa aprendera una forma de estar al dia
con los estilos de las prendas sin comprar o confeccionar prendas nuevas para estar a la moda.

5. Dominar el proceso de confeccion de una prenda: armar, probar y rematar.

Mediante esta funcion el confeccionista dominara todo el proceso de confeccidén de una
prenda: se estableceran diversos puntos de control de medidas para asegurar que la prenda
cumpla con las especificaciones de los clientes, iniciar el proceso de corte de tela para obtener
las piezas correspondientes, realizar el proceso de costura, probar la prenda vy realizar los
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ajustes necesarios y finalmente realizar los detalles de terminacion.

6. Mantener el orden, la higiene de los espacios de trabajo y los elementos utilizados con
el fin de evitar deterioros o perdidas en el material y asegurar la calidad del trabajo.

En esta funcion el confeccionista adquiere los conocimientos necesarios para trabajar
ordenadamente y realizar el mantenimiento necesario de las herramientas utilizadas y el lugar de
trabajo.

7. Elaborar presupuestos asesorando al cliente.
Por esta funcién el profesional comprendera los procesos de cotizacion para prever la
produccion de prendas y elaborara presupuestos de proyectos para la venta del disefio.

Area ocupacional

El oficio de costurera, mas all4 de extinguirse como mucha gente cree, se refuerza.

Es un oficio principalmente manual, aunque la evolucién tecnolégica afecta la costura. Le
permite a quien lo realiza trabajar en un taller o fabrica de confeccion, ensefar a otras personas
en un centro especializado o en tu propia crear tu propia academia de confeccion.

Los programas de costura posibilitan el desarrollo de habilidades para la confeccidn de
prendas para la familia y el hogar, lo que se puede aprovechar como alternativa de pasatiempo o
para mejorar sus ingresos.

El egresado serd una persona con capacidades para elaborar productos para el hogar
como cortinas en diferentes estilos, lenceria para el bebé, la cocina, el bafo o la habitacion,
aplicando diversas técnicas como la costura en retazos y la decoracion navidefia, e imprimiendo
un estilo propio en todos los disefios.

Justificacion del Perfil

Muchas empresas, vinculadas directa o indirectamente al mundo de la Estética y la
Moda, aprecian los conocimientos y la sensibilidad estética de los profesionales de la moda.

El corte y confeccion es una profesion que en los Ultimos afios ha ganado mucho peso
dentro de la sociedad, a causa del progresivo abandono de los habitos de costura clasicos.

De esta manera resurge la figura del cortador y confeccionista .

Marco de Referencia

1. Identificacién de la certificacion

I.1. Sector/es de actividad socio productiva: Industria textil e indumentaria.

|.2. Denominacion del perfil profesional: Corte y confeccién.

I.3. Familia profesional: Industria textil e indumentaria.

I.4. Denominacion del certificado de referencia: Costurero.

1.5. Ambito de la trayectoria formativa: FORMACION PROFESIONAL.

|.6. Tipo de certificaciéon: CERTIFICADO DE FORMACION PROFESIONAL INICIAL.
I.7. Nivel de la Certificacion: |

2. Carga horaria minima

La duracion del curso se expresara en horas catedra, que se distribuirdn en clases
semanales a lo largo de un afio. Se podra destinar una parte del total de horas catedra (25%),
para la realizaciéon de un trabajo practico integrador.

Duracion del curso: anual, 3 horas semanales - 200 Hs. (c/médulo)

3. Condiciones de ingreso
Saber leer y escribir, realizar las operaciones aritméticas basicas.

4. Criterios y modalidades para la evaluacién
Durante el proceso se realizara evaluacion permanente mediante preguntas, observacion
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constante de la practica individual. Se evaluaran los trabajos realizados durante el desarrollo de
las actividades y se sacaran conclusiones sobre la calidad, deficiencias y formas de mejora
referidas al empleo de técnicas, materiales e instrumentos dé trabajo. Se evaluara no sélo la
aplicacion de los procedimientos sino su creatividad y criterio profesional. Una instancia de
examen final anual de caracter integrador permitira la certificacion de la aprobacion del curso.

5. Propuesta metodoldgica
Clases presenciales obligatorias

Trabajo practico integrador: consiste en un trabajo que el alumno realizara en forma
autéonoma a lo largo de todo el curso. Este dispositivo se podra implementar segin dos
modalidades: Monitoreado por el docente: esta modalidad contara con un espacio de encuentro
entre alumnos y docentes a continuacion de cada clase.

Con guia de trabajo: se desarrollara a través de una guia que el docente entregara a los
alumnos al iniciarse el curso donde se estableceran los plazos y la modalidad de entrega para su
correccion y devolucion.

El curso es de caracter tedrico-practico: En las clases se trabajara a partir de
explicaciones del docente que operan como punto de partida para la realizacion de las diversas
actividades y tareas conducentes al desarrollo de las capacidades enunciadas; al respecto cabe
sefialar que la observacion y el andlisis critico constituyen dos pilares importantes de los
aprendizajes.

Los/as participantes contaran con material impreso que facilitara la confeccion de su
propia carpeta de trabajos.
Las actividades y trabajos seran realizados en forma individual bajo la supervision de la
docente.
Asi, algunas de las técnicas de ensefianza que se podran emplear son:
- Explicaciones del docente en funcién de la practica.
- Observaciones.
- Reflexion y analisis a partir de lo realizado.
- Planteo y solucion de problemas.
- Consulta bibliografica y busqueda de informacion.

6. Requisitos para la aprobacion

- 80% de asistencia a las clases presenciales obligatorias.

- Entrega de trabajo practico integrador.

- Aprobacién de la instancia de evaluacién final/parciales/trabajos practicos parciales/entregas
grupales, etc.

7. Contenidos

MODULO 1: Confeccion del traje sastre

Medidas necesarias para la elaboracion de moldes base de saco, tapado y manga sastre.
Técnicas de Alta Costura para transformar, cortar y confeccionar un saco y/o tapado a eleccion
Técnicas para la Correcta colocacion de la entretela y picado de cuello y solapa

Técnicas de Alta Costura para confeccionar ojales. Forrar con terminaciones a mano.

MODULO 2: Transformaciones y corte
Técnicas de Alta Costura para realizar transformaciones complejas.
Resolucion de problemas referidos al corte y terminacién de distintos tipos de prendas.
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Formacion Profesional

Montador de Tableros para Instalaciones Eléctricas
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Perfil Profesional

Alcance del perfil profesional

Estd capacitado, de acuerdo a las actividades que se desarrollan en este Perfil
Profesional, para ejecutar y verificar el funcionamiento de los tableros eléctricos principales,
secundarios, de maniobra, proteccion, mediacién y comando, puesta a tierra. Cumpliendo en
todos los casos, las normas que regulan el ejercicio profesional y aplicando pautas de seguridad
e higiene vigentes.

Esta en condiciones de realizar el mantenimiento preventivo de transformadores de baja
tension. Sabe determinar en qué situaciones debe recurrir a los servicios de especialistas de
nivel superior. Posee responsabilidad sobre su propio aprendizaje y trabajo.

Funciones que ejerce el profesional

1. Instalacion de tableros eléctricos principales, secundarios, de maniobra, proteccioén,
mediciéon y comando.

Por medio de esta funcién el profesional adquirira capacidades que le permitan, previo
analisis de la documentacion técnica recibida: montar distintos tableros: principales, secundarios,
de comando, sefalizacion, alarma. Montar transformadores de tensiéon y corriente,
seleccionando materiales y herramientas necesarias y aplicando para ello en todo momento
normas y recomendaciones de seguridad e higiene en lo que respecta a su seguridad personal y
a su entorno laboral.

2. Instalacion de circuitos eléctricos para comando (110 V, 48 V, 24 V).

Con esta funcion se le permite al profesional adquirir capacidades que le permitan, previo
analisis de la documentacion técnica recibida, realizar el tendido de cafierias y elementos de la
instalacion eléctrica de baja tension (110 V) y/o muy baja tension (48 V, 24 V), preparar, montar
y conectar componentes de la instalacién eléctrica al comando, seleccionando materiales y
herramientas necesarios y aplicando para ello en todo momento las normas y recomendaciones
de seguridad e higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a su entorno laboral.

3. Instalacion de sistemas de puesta a tierra.

Con esta funcion el Montador de Tableros adquirira capacidades que le permitan, previo
analisis de la documentacién técnica recibida, instalar la toma de tierra de los tableros para las
distintas instalaciones, instalar pararrayos, seleccionando materiales y herramientas necesarias
y aplicando para ello en todo momento 1as normas y recomendaciones de seguridad e higiene en
lo que respecta a su seguridad personal y a su entorno laboral.

4. Mantenimiento preventivo - predictivo de transformadores de baja tension.

Por medio de esta funcién el profesional adquiere capacidades que le permiten, previo
andlisis de la documentacién técnica recibida (planillas, planos, otros), realizar distintos tipos de
mantenimiento y recambio de transformadores de baja tensién, dependiendo del estado de
funcionamiento, seleccionando materiales y herramientas necesarias y aplicando para ello en
todo momento las normas y recomendaciones de seguridad e higiene en lo que respecta a su
seguridad personal y a su entorno laboral.

5. Instalacion de sistemas de compensacion de energia reactiva.

Esta funcién permite al Montador de Tableros adquirir capacidades que le permitan,
partiendo de la lectura los consumos inductivos (VA) y el factor de potencia (cos ¢) a compensar
de una instalacion, montar bancos de capacitores para la compensacién centralizada,
seleccionando materiales y herramientas necesarias. Aplicando para ello en todo momento las
normas y recomendaciones de seguridad e higiene en lo que respecta a su seguridad personal y
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a su entorno laboral.

6. Planificacion y gestion del proceso de trabajo.

Mediante esta funcién el profesional adquiere capamdades que le permiten informarse de
las caracteristicas de los procesos productivos y en particular de la instalacion eléctrica y sus
componentes, para poder organizar sus propias tareas en los tiempos establecidos y controlar
permanentemente todas las variables relacionadas con la ejecucion de sus actividades.

Area ocupacional

El Montador de Tableros para Instalaciones Eléctricas se inserta en relacion de
dependencia en empresas y organizaciones que manufacturan la madera.

El Montador de Tableros para Instalaciones Eléctricas esta capacitado, en el marco de un
equipo de trabajo o en forma individual, para analizar los requerimientos que le presenten los
supervisores de mantenimiento y/o terceros, analizar la informacion técnica asociada a cada
elemento constructivo, planificar su actividad en funcién de la planificacién general del proceso
de armado y montaje de tableros eléctricos. Este profesional tiene capacidad para dirigir y operar
en forma integral y auténoma un pequefio emprendimiento para la prestacion de los servicios
relacionados a su formacion. Puede tomar decisiones en situaciones particulares, propias de la
actividad y resolver problemas no rutinarios y sabe determinar en qué situaciones debe recurrir a
profesionales de nivel superior en el campo de las instalaciones eléctricas y/u otras areas.

Justificacion del Perfil

En pocos afios se han producido profundos cambios en los ambientes laborales que
provocaron un reordenamiento de las funciones y tareas, y el surgimiento de nuevas actividades
especificas que permiten desdoblar tareas que antes realizaba un solo operario.

Los nuevos perfiles laborales en la rama de la construccion requieren de capacidades
relacionadas con ramas definidas dentro de esta actividad, como por ejemplo la electricidad.

Debido a los avances tecnoldgicos en el area de la electricidad, un trabajador que quiera
desempefnarse en este nuevo contexto, debe poseer un conocimiento basico del montaje de
tableros eléctricos y mantenimiento de los mismos.

De esta manera surge la figura del Montador de Tableros para Instalaciones Eléctricas,
quien prestara asistencia a los responsables de las obras de construccion o iniciara
emprendimientos propios de prestacion de servicios.

Desarrollo del perfil profesional

Modulo 1:
Instalacion de tableros eléctricos principales, secundarios, de maniobra, proteccion,
medicion y comando.

Objetivo general del modulo: Adquirir capacidades que le permitan, previo analisis de la
documentacidn técnica recibida. Montar distintos tableros: principales, secundarios, de comando,
sefializacion, alarma. Montar transformadores de tensidn y corriente, seleccionando materiales y
herramientas necesarias y aplicando para ello en todo momento las normas y recomendaciones
de Seguridad e Higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a su entorno laboral.

Duracion: 50 Hs.

ACTIVIDADES CRITERIOS DE REALIZACION
e Se comunica con los responsables técnicos y/o terceros para recibir las
1.1 Montar los | indicaciones correspondientes.
tableros principales |* S€ comprueban las condiciones en que se encuentran el equipamiento,
y secundarios. insumos, medios y equipos de seguridad y si se ajustan a lo establecido por
normativas vigentes.
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e Se ubicaran los tableros principales de acuerdo a las
especificaciones técnicas.

e Se selecciona el grado de proteccién de acuerdo al tipo de local:
seco, humedo, etc.

* Se instalan los tableros secundarios en un lugar de facil localizacion
con buen nivel de iluminacion y a la altura reglamentaria, facilitando asi
el accionamiento de los dispositivos de maniobra, proteccion, medicién
y control.

o Se verifica que no queden partes bajo tension accesibles desde el
exterior.

e Se montan los componentes eléctricos sobre soportes o perfiles.

¢ Se instala por cada tablero principal la proteccion de la linea, por
medio de interruptor automatico, y en caso de ser necesario un
interruptor diferencial de 300 mA.

e Se instala por cada tablero secundario: un interruptor diferencial de
30 mA y por cada linea de circuito un interruptor automatico.

e Se montan los instrumentos de medicion, relevadores y
transformadores de medicion de acuerdo al plano de la instalacién
eléctrica y/o los esquemas funcionales correspondientes.

e Se verifica la puesta a tierra de las masas de los gabinetes,
instrumentos, relevadores, medidores y transformadores de medicion.

e Se realiza la actividad sobre la base de las técnicas correctas de
trabajo, en los tiempos prefijados.

e Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de
seguridad e higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a la
de sus companeros de tareas.

¢ Se prueba la instalacion.

o Se detectan las fallas en instalaciones nuevas o existentes aplicando
la metodologia y los medios mas eficientes, definiendo el proceso de
reparacion.

Se ejecuta las reparaciones en las instalaciones donde se detectaron
las fallas.

1.2 Montar tableros
de comando,
sefializacién y alarma.

e Se comprueban las condiciones en que se encuentran el
equipamiento, insumos, medios y equipos de seguridad y si se ajustan
a lo establecido por normativas vigentes.

e Se ubican los tableros de comando de acuerdoc a las
especificaciones técnicas, teniendo en cuenta que la distancia a los
elementos a comandar no produzca caidas de tension que impidan el
funcionamiento normal de los equipos eléctricos.

e Se selecciona el grado de proteccion de acuerdo al tipo de local:
seco, humedo, etc.

e Se instalan los tableros en un lugar de facil localizacion con buen
nivel de iluminacion y a la altura reglamentaria, facilitando asi el
accionamiento de los dispositivos de comando.

e Se verifica que no queden partes bajo tension accesibles desde el
exterior.

¢ Se montan los componentes eléctricos (contactores, guardamotores,
temporizadores, transformadores de tension y corriente, borneras,
elementos de sefalizacion y alarma, etc.) sobre soportes o perfiles.

¢ Se montan los elementos por donde se canalizara la instalacion del
tablero.
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e Se cablea la instalacion eléctrica del tablero de acuerdo a la funcion
de los componentes eléctricos (arranque estrella triangulo, botoneras
arranque y parada, etc.) de acuerdo a documentacion técnica y/o los
esquemas funcionales correspondientes.

¢ Se verifica la puesta a tierra de las masas del tablero.

¢ Se verifica mediante el sistema de prueba del tablero el normal
funcionamiento de todas los indicadores luminosos.

Se realiza la actividad basandose en las técnicas correctas de trabajo,
y en los tiempos prefijados.

e Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de
seguridad e higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a la
de sus compafieros de tareas.

e Se prueba la instalacion de comando y el correcto acople de los
contactores.

¢ Se detectan las fallas en instalaciones nuevas o existentes aplicando
la metodologia y los medios mas eficientes, definiendo el proceso de
reparacion.

e Se ejecutan las reparaciones en las instalaciones donde se
detectaron las fallas.

e Se comprueban las condiciones en que se encuentran el
equipamiento, insumos, medios y equipos de seguridad y si se ajustan
a lo establecido por normativas vigentes.

e Se ubicaran los transformadores de tensién y corriente de acuerdo a
las especificaciones técnicas y planos especificos.

e Se verifican las indicaciones de la chapa de caracteristicas del
transformador de intensidad, y si este es adecuado al uso: de medida
o proteccion.

e Se selecciona el grado de proteccion de acuerdo al tipo de local:
seco, humedo, etc.

¢ Se montan los transformadores sobre soportes o perfiles adecuados.
e Se verifica que no queden partes bajo tension accesibles desde el
exterior.

e Se cablea la instalacion eléctrica de los transformadores teniendo en
cuenta los niveles de tension y corriente nominales de estos y los
equipos eléctricos que se deriven.

e Se verifica la puesta a tierra de las masas del tablero.

e Se realiza la actividad sobre la base de las técnicas correctas de
trabajo, en los tiempos prefijados.

e Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de
seguridad e higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a la
de sus comparnieros de tareas.

e Se prueba la instalacion de comando y el correcto acople de los
contactores.

¢ Se detectan las fallas en instalaciones nuevas o existentes aplicando
la metodologia y los medios mas eficientes, definiendo el proceso de
reparacion.

e Se ejecutan las reparaciones en donde se detectaron las fallas.

1.3 Montar
transformadores de
tension y corriente.
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Modulo 2:
Instalacidn de circuitos eléctricos para comando (110 V, 48 V, 24 V)

Objetivo general del médulo: Adquirir capacidades que le permitan, previo analisis de la
documentacion técnica recibida, realizar el tendido de cafierias y elementos de la instalacién
eléctrica de baja tension (110 V) y/o muy baja tension (48 V, 24 V), Preparar, montar y conectar
componentes de la instalacion eléctrica de comando, seleccionando materiales y herramientas
necesarias y aplicando para ello en todo momento las normas y recomendaciones de seguridad
e higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a su entorno laboral.

Duracion: 45 Hs.

ACTIVIDADES CRITERIOS DE REALIZACION

e Se comunica con sus superiores y/o terceros para recibir las
indicaciones correspondientes.

e Se grafica sobre la superficie del muro la ubicacién de las
cafierias y los componentes de las instalaciones eléctricas, segin
indicaciones verbales del responsable técnico de la obra o de la
documentacién especifica de obra (planos, planillas, etc.).

e Se comprueba que el equipamiento, insumos, medios y equipos
de seguridad son los adecuados, estan en buenas condiciones y se
ajustan a lo normado.

e Se dispone el material y el equipamiento en zonas libres de
riesgo y cumpliendo con las normas de seguridad especificas de la
obra, para instalaciones eléctricas.

e Se realiza la apertura del muro (canaletear); segun la posicion
graficada, de acuerdo a las caracteristicas de las caferias a instalar
y del tipo de muro en que se va a colocar, teniendo en cuenta las
disposiciones de la normativa vigente.

e Se preparan las cafierias a colocar, ajustando a medida las
mismas, de a cuerdo al canaleteo realizado y a la posicién de los
componentes graficada en el muro.

e Se verifica ocularmente que las caferias previstas para el
montaje no presentan rebabas ni filos cortantes que provocarian
dafios a los cables que se instalaran en su interior.

e Se montan las cafierias y componentes de la instalacién eléctrica
(diferentes tipos de cajas), fijandolas provisoriamente a la canaleta
por medio de “punteos” de mezcla y verificando que las uniones
entre los diferentes componentes se encuentren ajustados de
manera tal de asegurar la continuidad eléctrica de las
canalizaciones metalicas.

e Setienden las caferias aplicando las reglas de arte propias de la
actividad, en los tiempos Standard asignados.

e Se cierra la canaleta completando con material y restituyendo la
terminacion que el muro tenia antes de la apertura.

¢ Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de
seguridad e higiene en obra en lo que respecta a su seguridad
personal y a la de sus companieros de tareas.

e Se resuelven situaciones problematicas constructivas que surjan
en el montaje de la instalacién (Ej. pasaje de una columna y/o viga).
e Se limpian las herramientas y equipos y dejandolos en
adecuadas condiciones de uso.

2.1 Tender caferias y
elementos de la
instalacién eléctrica de
baja tensién (110 V)
y/o muy baja tension
48V, 24 V).

m...17.-
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2.2 Montar y
conectar
compenentes
eléctricos de la
instalacion de
comando.

¢ Se seleccionan los tipos de componentes a instalar de acuerdo a las
especificaciones de los planos y/o las indicaciones de terceros; con los
criterios de calidad que fijan las normativas vigentes.

e Se comprueba que el equipamiento, insumos, medios y equipos de
seguridad son los adecuados, estan en buenas condiciones y se ajustan a
o normado.

e Se arman los componentes, segin lo indicado en plano de
instalaciones, verificando que permanezcan fijados al soporte firmemente.
¢ Se conectan los componentes de la instalacion eléctrica con los cables
correspondientes, reconociendo en dicha conexién el circuito planteado en
el plano de instalaciones correspondiente, verificando que las conexiones
se encuentran firmemente sujetadas a los terminales y que no quedan
filamentos de cable expuestos.

e Se montan los componentes de la instalacion eléctrica a las cajas
previstas en el tendido de la instalacién, asegurando una firme sujecion
entre los componentes, y se coloca la terminacién del componente de la
instalacion.

e« Se montan y conectan los componentes, aplicando las técnicas
apropiadas, en los tiempos Standard asignados.

e Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de
seguridad e higiene en plantas industriales en lo que respecta a su
seguridad personal y a la de sus comparieros de tareas.

e Se prueba la instalacion utilizando los instrumentos de medicion y
control y las técnicas adecuadas para cada caso.

¢ Se detectan las fallas en instalaciones nuevas o existentes aplicando la
metodologia y los medios mas eficientes, definiendo el proceso de
reparacion.

o Se ejecuta las reparaciones en las instalaciones donde se detectaron las
fallas.

2.3 Preparar, montar
y conectar
componentes de la
instalacion eléctrica de

e Se comprueba que el equipamiento, insumos, medios y equipos de
seguridad son los adecuados, estan en buenas condiciones y se ajustan a
lo normado.

o Se dispone el material y el equipamiento en lugar seguro y libres de
riesgo y cumpliendo con las normas de seguridad especificas.

e Se arma el equipo eléctrico fijando a la estructura del mismo los
componentes necesarios para su funcionamiento (por ejemplo bobina,
contactos auxiliares, etc., segun corresponda por el tipo de equipo que se
esté armando).

¢ Se conectan los componentes eléctricos del elemento de comando entre
si, utilizando la seccion y calidad de cables correspondientes, realizando el

comando. . o . o
tendido de los cables con criterio de economia y verificando que las
conexiones se encuentran firmemente sujetadas a los terminales y
borneras, y que no quedan filamentos de cable expuestos.
e Se verifica el funcionamiento del equipo eléctrico como prueba de la
instalacion realizada, aplicando las normas de seguridad con relacion a la
aplicacién de las prevenciones necesarias para el trabajo en presencia de
energia eléctrica, aislaciones, protecciones personales y de instalaciones.
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* Se monta el equipo en la posicion indicada verificando que las condiciones de
sujecion garanticen el apropiado anclaje a la misma de manera tal de evitar su
caida y/o mal funcionamiento.
* Se desarrolla la actividad aplicando las reglas de buen arte de la actividad, en
los tiempos asignados para la actividad.
e Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de seguridad e
higiene en obra en lo que respecta a su seguridad personal y a la de sus
comparieros de tareas.
o Se detectan las fallas en instalaciones nuevas o existentes aplicando la
metodologia y los medios mas eficientes, definiendo el proceso de reparacion.
o Se ejecutan las reparaciones en las instalaciones donde se detectaron las
fallas.

Médulo 3:

Instalacion de sistemas de puesta a tierra

Objetivo general del médulo: Adquirir capacidades que le permitan, previo analisis de la
documentaciéon técnica recibida, Instalar la toma de tierra de tableros para las distintas

instalaciones,

Instalar pararrayos, seleccionando materiales y herramientas necesarias y

aplicando para ello en todo momento las normas y recomendaciones de seguridad e higiene en
lo que respecta a su seguridad personal y a su entorno laboral.

Duracion: 15 Hs.

ACTIVIDADES CRITERIOS DE REALIZACION

3.1 Instalar latoma |e Se vincula el conductor de protecciéon con la toma de tierra en una caja
de fierra.

e Se comunica con sus superiores y/o terceros para recibir las
indicaciones correspondientes.

o Se determina la ubicacién de la toma de tierra, en un lugar préximo al
tablero principal, debiendo respetar la distancia de seguridad con respecto
a la toma de tierra de servicio de la empresa distribuidora.

e Se instala la toma de tierra segun las indicaciones de la direccion
técnica y/o el supervisor, utilizando los elementos apropiados para cada
tipo de instalacion (sistemas mallado, electrodos, placas, etc.) con
materiales cuya configuracion y materiales respondan a la norma IRAM
respectiva.

e Se debe verificar que el valor de la resistencia de puesta a tierra no
supere los valores establecidos por las normas y/o reglamentaciones.

de inspeccién que permita las tareas de verificacion y mantenimiento.

e Se ponen a tierra todas las masas de la instalacién mediante el
conductor de proteccion que, debe ser de cobre electrolitico, aislado
bicolor verde amarillo y cuya seccién no debe ser menor a lo establecido
por la norma IRAM.

e Se realiza la instalacidon de la puesta de tierra con criterios de calidad y
economia, aplicando los procesos de trabajo adecuados, en los tiempos
standard prefijados, y considerando su actividad dentro del contexto
general de la instalacién y de mantenimiento de la planta industrial en su
conjunto.

e Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de
seguridad e higiene en obra en lo que respecta a su seguridad personal y
a la de sus companeros de tareas.

;;t"ra'i#’.’ BB RT I L VA PAT 0 S / / / 9 -

Departamento Regis

Omunicaciones
MECCyT




Artirinle & Fibs bl ArGnsiva S
Fshiiblicn A,

£z

Ministerio de Educacién, Cultura,
Ciencia y Tecnologia

W 9.-

3.2 Instalar
pararrayos.

¢ Se determina la ubicacion del dispositivo captor (por ejemplo tipo Franklin) a
una altura minima de 4 metros, instalada en la parte mas elevada del edificio

¢ Se deriva un conductor de cobre de 25 mm2 que descarga en una puesta a
tierra.

* Se instala la toma de tierra segun las indicaciones de la direccion técnica y/o el
supervisor, utilizando los elementos apropiados para cada tipo de instalacion
(electrodos, placas, etc.) con materiales cuya configuracién y materiales
respondan a la norma IRAM respectiva.

e Se verifica que la bajada no esta préxima a equipos y conductores eléctricos

* Se debe verificar que el valor de la resistencia de puesta a tierra no supere los
valores establecidos por las normas y/o reglamentaciones.

 Se realiza la instalacion del pararrayos con criterios de calidad y economia,
aplicando los procesos de trabajo adecuados, en los tiempos standard prefijado,
y considerando su actividad dentro del contexto general de la instalacion y de
mantenimiento de la planta industrial en su conjunto.

» Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de seguridad e
higiene en obra en lo que respecta a su seguridad personal y a la de sus
companieros de tareas.

Modulo 4:

Mantenimiento preventivo - predictivo de transformadores de baja tensién

Objetivo general del médulo: Adquirir capacidades que le permitan, previo analisis de la

documentacion

técnica

recibida (planillas, planos, otros), realizar distintos tipos de

mantenimiento y recambio de transformadores de baja tensién, dependiendo del estado de
funcionamiento, seleccionando materiales y herramientas necesarias y aplicando para ello en
todo momento las normas y recomendaciones de seguridad e higiene en lo que respecta a su
seguridad personal y a su entorno laboral.

Duracién: 40 Hs.

ACTIVIDADES

CRITERIOS DE REALIZACION

4.1 Mantenimiento y
recambio de
transformadores de
baja tension.

e Se comunica con sus superiores yl/o terceros para recibir las
indicaciones correspondientes.

e Se verifica que el transformador se halle desconectado.

e Se efectla la inspeccion visual en busca de fallas (por ejemplo:
carcasas recalentadas, aislaciones deterioradas, etc.).

e Se mide con megbéhmetro la resistencia de aislacion entre cualquiera de
las salidas de tension y la carcasa del transformador; verificando que los
valores obtenidos no estén por debajo de los especificados.

e Se comunica con sus superiores y/o terceros para recibir las
indicaciones.

» Se mide con megbéhmetro la resistencia de aislacion de cada una de las
bobinas de baja tension: entre si y con respecto a masa; verificando que
los valores obtenidos no estén por debajo de los especificados.

e Se mide con multimetro que permita medir resistencias bajas la
continuidad del devanado de los bobinados de baja tensién.

» Se efectlia el ensayo de relacion de transformacion.

G.T.F.
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» Se arman nuevamente (si las pruebas anteriores son satisfactorias) los cables
de comunicacién y se limpia bien el transformador.

e Se ensaya el transformador alimentando por baja tensién y se verifica que
resistira la tensién de BT.

» Se comprueba que los instrumentos de medicién y control son los pertinentes
para la verificacién a realizar, estan en buenas condiciones y se ajustan a lo
solicitado por las especificaciones técnicas.

e Se ejecuta la reparacién en la instalacién donde se detecto6 la falla, en caso de
que la magnitud o tipo de la misma no lo permita se comunica con su superior y/o
contratante para determinar los pasos seguir.

» Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de seguridad e
higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a la de sus companeros de
tareas.

4.2
Mantenimiento
preventivo de
transformadores
de baja tensién
en
funcionamiento
normal

e Se comunica con sus superiores y/O terceros para recibir las indicaciones
correspondientes.

e Se registran en forma escrita los valores de tensién y corriente.

» Se efectua la inspeccién visual del estado de los conductores de acometida y
salida del transformador.

» Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de seguridad e
higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a la de sus compareros de
tareas, especialmente en lo relacionado con niveles de tension.

e Se detectan las fallas en instalaciones nuevas o existentes aplicando la
metodologia y los medios mas eficientes, definiendo el proceso de reparacion.

e Se ejecuta las reparaciones en las instalaciones donde se detectaron las fallas.

Moédulo 5:

Instalacién de sistemas de compensacion de energia reactiva

Objetivo general del médulo: Adquirir capacidades que le permitan, partiendo de la
lectura los consumos inductivos (VA) y el factor de potencia (cos ¢) a compensar de una
instalaciéon, Montar bancos de capacitores para compensacién centralizada, seleccionando
materiales y herramientas necesarias. Aplicando para ello en todo momento las normas vy
recomendaciones de seguridad e higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a su

entorno laboral.

Duracion: 50 Hs.

ACTIVIDADES

CRITERIOS DE REALIZACION

5.1 Montar bancos de
capacitores para

compensacion
centralizada.

e Se comunica con los responsables técnicos de la planta industrial y/o
sus superiores para recibir las indicaciones correspondientes.

e Se determina el valor de potencia reactiva (VAR) de los capacitores en
funcién de los consumos inductivos (VA) y el factor de potencia (cos ¢) a
compensar.

e Se comprueba que el equipamiento, insumos, medios y equipos de
seguridad son los adecuados, estan en buenas condiciones y se ajustan a
lo solicitado por Ia direccién técnica y/o el supervisor.

e Se selecciona el tipo de herramienta correspondiente segun el tipo de
tarea a efectuar y a las disposiciones reglamentarias de los Organismos
reguladores intervinientes.
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e Se

e Se arma el equipo eléctrico fijando a la estructura del mismo los componentes
necesarios para su funcionamiento (constituido por capacitores, reactores
limitadores de la corriente de insercion, contactores, fusibles de alta capacidad de
ruptura, interruptor, relé varimétrico programable con proteccion para condiciones
de sobrecarga armonica, etc.).
¢ Se conecta el banco de compensacion a las barras colectoras de la distribucion
principal de baja tension y a los puntos de concentracion de cargas dentro de la
instalacion y verificando que las conexiones se encuentran firmemente sujetadas
a los terminales y borneras.
e Se dispone el material y el equipamiento en zonas libres de riesgo y cumpliendo
con las normas de seguridad especificas del mantenimiento de plantas
industriales.
¢ Se verifica el funcionamiento del equipo eléctrico como prueba de la instalacion
realizada, aplicando las normas de seguridad con relacién a la aplicacion de las
prevenciones necesarias para el trabajo en presencia de energia eléctrica,
aislaciones, protecciones personales y de instalaciones.
e Se monta el equipo en la posicién indicada verificando que las condiciones de
sujecion garanticen el apropiado anclaje a la misma de manera tal de evitar su
caida y/o mal funcionamiento.

e Se desarrolla la actividad aplicando las reglas de buen arte de la actividad, en
los tiempos standard de asignados para la actividad, considerando su actividad
dentro del contexto general del mantenimiento de la planta industrial.

e Se aplican permanentemente las normas y recomendaciones de seguridad e
higiene en lo que respecta a su seguridad personal y a la de sus compafieros de
tareas.

detectan las fallas en instalaciones nuevas o existentes aplicando Ia

metodologia y los medios mas eficientes, definiendo el proceso de reparacion
para la resolucion del problema.
e Se ejecuta las reparaciones en las instalaciones donde se detectaron las fallas.

Modulo 6

Planificacion y gestiéon del proceso de trabajo

Objetivo general del médulo: Adquirir capacidades que le permitan Informarse de las
caracteristicas de los procesos productivos y en particular de la instalacion eléctrica y sus
componentes, para poder organizar sus propias tareas en 10s tiempos establecidos y controlar
permanentemente todas las variables relacionadas con las ejecucion de sus actividades

Duracion: 20 Hs.

ACTIVIDADES

CRITERIOS DE REALIZACION

6.1Informarse de las
caracteristicas de los
procesos productivos
y en particular de la
instalacion eléctrica
para la posterior toma
de decisiones en la
planificacion del
proceso de trabajo..

e Se toma referencia del contexto general y de todas las variables que
conforman el la actividad eléctrica en particular.

o Se comunica con superiores y/o terceros, para salvar las dudas surgidas
de la lectura de los planos, croquis y planos de detalle especificos.

e Se interpreta la informacion contenida en los planos de instalaciones
eléctricas, identificando tanto las simbologias especificas, como las de los
procesos productivos.

e Se verifica que la informacion de los diversos planos croquis y planillas
formen en su conjunto una informacién detallada y unificada del proceso
de trabajo, para evitar dudas durante la ejecucion.

G.T.F.
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e Se analizan las caracteristicas técnicas de la instalacion y la de los componentes
de la misma (circuitos, motores, accionamientos, luminarias, tomas, tableros,
interruptores, materiales, normas de instalacion, etc.),indicandoles a sus superiores
y/o terceros cualquier tipo de diferencia que se detecte de esta lectura comparada.

6.2 Organizar
sus propias
tareas
en los tiempos
definidos,
respetando la
secuencia ldgica
del trabajo.

e Se prevé el orden cronolégico de las tareas necesarias para la ejecucién de los
trabajos de armado y montaje como asi de la instalacion y/o el mantenimiento
eléctrico, teniendo en cuenta los rendimientos estandares en relacién con su propio
rendimiento.

e Se verifican los criterios de calidad requeridos y de la seguridad pertinente en la
ejecucion de instalaciones y/o el mantenimiento eléctrico.

e Se verifica la correspondencia de los tiempos calculados para el cumplimiento de
las tareas requeridas por los responsables del grupo de trabajo, consensuado los
ajustes necesarios a dicha planificacion con los responsables.

6.3 Controlar
permanentemen
te todas las
variables
relacionadas
con la ejecucion
de sus
actividades.

e Se inspecciona la ejecucién de los trabajos propios y de sus colaboradores
cuando corresponda, observando la calidad de los componentes del objeto que se
esta construyendo efectuando mantenimiento con relacién a lo requerido por los
responsables de mantenimiento, proponiendo las correcciones durante el proceso de
trabajo atendiendo a las mejoras necesarias para la obtencion del producto final
acorde a las variables de calidad exigidas.

e Se observa el consumo de los materiales y el uso y mantenimiento responsable de
las herramientas en la ejecucion de los trabajos.

e Se observa la aplicaciéon constante de las normas de seguridad e higiene y el uso
de los elementos de proteccién personal durante las actividades, sobre todo las que
se corresponden con el manejo de herramientas u objetos cortantes, manipulacién
de energia eléctrica, traslado de objetos de considerable peso, golpes por caidas de
elementos contundentes y trabajos en altura; promoviendo entre los integrantes de
los grupos de trabajo la responsabilidad de desarrollar sus tareas especificas en
condiciones laborales seguras.

e Se observan los dispositivos de seguridad propios de la obra, apuntalamientos,
cercos y vallas, etc., que aseguren las condiciones de seguridad propias de obra.

e Se observan los tiempos que se insumen durante la concreciéon de los trabajos,
reorganizando las acciones restantes de manera tal de cumplir con el cronograma
pactado con los responsables de mantenimiento eléctrico.

Marco de Referencia

1. Identificacion de la certificacion

1.1. Sector/es de actividad socio productiva: Apoyo en el sector construcciones

1.2. Denominacion del perfil profesional: Montador de tableros para Instalaciones Electricas
1.3. Familia profesional: Energia Electrica

.4. Denominacion del certificado de referencia: Montador de Tableros para instalaciones

Eléctricas

1.5. Ambito de la trayectoria formativa: FORMACION PROFESIONAL
1.6. Tipo de certificacion: CERTIFICADO DE FORMACION PROFESIONAL INICIAL
1.7. Nivel de la Certificacion: |l

G.T.F.

13-

e T

e

I

\\\Q;’ 3

S—

~

Miriam Ce|
este Stang
Departamento Registro yt«,
OMunicacioneg
MECCyT

€ mn ddan MAnbiinmn M anrmine v+ Qandwich dol S1ir enn v cerdn Araentinas”




Howiecin i Fiorra dof S 2 6 U 6

Rdilas void
Ansdridin o Fotes dot Arbiniivo Sier
Plopastbdivs Apgentivs.
Ministerio de Educacién, Cultura,
Ciencia y Tecnologia
M3 -

2. Carga horaria minima

El conjunto de la formacion profesional del Montador de tableros para Instalaciones Eléctricas
requiere una carga horaria minima total de 440 horas reloj.

3. Condiciones de ingreso

Nivel académico: recomendable, Ciclo basico de educaciéon secundaria o equivalente.
Experiencia profesional: Se requiere experiencia en Instalaciones Eléctricas Domiciliarias
previa.

Condiciones fisicas: Debera presentar certificado de aptitud Psico- fisica emitido por autoridad
competerte, a fin de que pueda desempenar las actividades o tareas del curso.

4. Propuesta metodologica

1. Instalar tableros eléctricos principales, secundarios, de maniobra, proteccion,
medicién y comando (50 hs.)

2. Instalar circuitos eléctricos para comando (110 V, 48 V, 24 V) (45 hs.)
3. Instalar sistemas de puesta a tierra (15 hs.).
4. Mantenimiento preventivo - predictivo de transformadores de baja tension (40
hs.).
5. Instalar sistemas de compensacién de energia reactiva (50 hs.).
6. Planificar y gestionar su propio proceso de trabajo en mantenimiento eléctrico
(20 hs.).
Duracioér:
Contenidos Practicos: 130 horas.
Contenidos teoricos: 90 horas.
Duracion total: 220 horas.

Requisitos de asistencia a los Médulos

Deberan cumplir con el 75% de asistencia al mddulo, el no cumplimiento, llevara al
precursado del mismo.

7. Contenidos

Calculo cle caida de tension.

Calculo cle potencias, correccion del factor de potencia.

Caracteristicas y alcances generales de su ocupacion.

Comunicacion verbal y escrita.

Descripcion técnica de los elementos para la realizacion de instalaciones eléctricas.
Escalas usuales y terminologia de representacion visual para planos eléctricos.
Especificaciones técnicas.

Esquemas funcionales y unifilares.

Fallas en el proceso de montaje de tableros propios a las instalaciones eléctricas.
Figuras y cuerpos geometricos.

Instrumentos de medicion y procedimientos adecuados.

Lectura de esquemas de tableros de maniobra, proteccion, medicién y control.
Lectura de esquemas unifilares y funcionales de circuitos eléctricos.
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Lectura de planillas técnicas propias de la ocupacion.

Lectura de planos de acuerdo a las normas de dibujo técnico.

Lectura y comprension de textos.

Ley de Ohm, resistividad eléctrica. Aislaciones. Uso de tablas.

Mantenimiento: correctivo, preventivo y predictivo- Normativa.

Medidas y caracteristicas nominales de cada uno de los elementos y dispositivos

representados.

Nocion de: calculo de cortocircuito.

Nocion de: coordinacion de protecciones.

Nocion de: proyecto eléctrico.

Normas de calidad de los procesos y productos.

Normas de dibujo técnico relacionadas con planos.

Normas de seguridad e higiene aplicables a los procesos de trabajo y en el uso del
equipamiento propio de la ocupacion.

Normativas reglamentarias de las instalaciones electricas.

Operacion con numeros fraccionarios.

Operaciones matematicas basicas y porcentualidad.

Perpendicularidad, horizontalidad y pendientes.

Planificacion de sus actividades.

Problemas técnicos recabando datos y elaborando hipotesis: ;,Qué paséd? ;Cuando? ;Ddnde?
(sin hacer especulaciones).

Razones técnicas de las metodologias de los montajes a realizar.

Regla de tres simple.

Relacion de sus actividades con su entorno.

Simbolos y especificaciones del dibujo técnico para planos de instalaciones electricas y
esquemas unifilares y funcionales.

Sistemas de acotamiento, cotas parciales y acumulativas.

Técnicas de trabajo especificas.

Tiempos requeridos para la ejecucion de los trabajos propios de la ocupacion.

Unidades de longitud, superficie y eléctricas usuales (SLME.L.A)).
Nociones de trigonometria y nimeros complejos.
Leyes de la electrotecnia.
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Formacion Profesional

Auxiliar de Secado y Clasificacion de Madera

Aro 2008
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Perfil Profesional

Alcance el perfil profesional

El operador gestiona el proceso de secado en camara para lo cual organiza y controla el
orden de la carga, pone en funcionamiento el programa y controla su progreso mediante la
observacion de variacion en las variables intervinientes. El trabajador aplica pautas de seguridad
laboral.

Funciones que ejerce el profesional

1.- Controlar la organizacién de las estibas y la carga.

2.- Ejecutar un programa de secado y controlar su progreso.
3.- Verificar las condiciones técnico-operativas de la camara.
4.- Controlar la calidad del producto obtenido.

Area ocupacional

El Auxiliar de Secado y Clasificacion de la Madera trabajara bajo las 6rdenes del
Encargadn de Produccion.

En su rol de trabajador independiente estara capacitado para delegar tareas y supervisar
a los auxiliares a su cargo.

Este profesional trabajara en comunicacion con el calderista.

Justificacion del Perfil

Cuando hablamos de secado de madera nos estamos refiriendo a la relacién entre la
madera y la humedad, que es sin duda uno de los aspectos mas importantes de la tecnologia de
la madera.

Ccmo premisa fundamental para evitar pérdidas y problemas de calidad, la madera debe
secarse en forma controlada, de manera que la humedad final esté definida por las condiciones
ambientales o de clima del lugar donde se desarrollara el proceso de secado.

Actualmente, los esfuerzos tendientes a una mejora tecnoldégica se enfocan a la
reduccion de los tiempos de secado y calidad de la madera seca.

Ccn estos objetivos se trabaja en el desarrollo y aplicacién de nuevas técnicas, en el
secado tradicional a temperaturas convencionales, en el de ciclo acelerado y en el secado por
altas temperaturas.

La demanda de madera aserrada seca aumenta permanentemente en gran medida,
debido a las exigencias de los procesos de elaboracion, a la necesidad de contar con productos
elaboradcs de alta calidad y a los volimenes requeridos, que resultaria imposible,
econdmicamente, mantenerios en stock.

Este aumento en la demanda no se ve reflejado en la capacidad instalada de secado, lo
que nos hace inferir que gran parte de los productos de madera que se comercializan, por lo
menos internamente, no tienen un secado controlado o directamente no estan secos.

Si nos situamos en nuestra Provincia y especificamente en la localidad de Tolhuin
observamos que existe un importante sector foresto-industrial con una historia tan antigua como
la del poblamiento: mismo. Pero este sector comenzé aproximadamente hace diez afios a
tecnificarse en pos de agregar mayor valor a la produccion de madera de lenga. Sin embargo, la
capacidad instalada de secado es muy pequefia frente a la escala de produccion y la falta de
capacitacion es generalizada en area tales como clasificacion y secado, tanto en operarios como
en administradores de establecimientos forestales. Es de destacar que en nuestra Provincia, no
se realizo ningun curso similar. Es comdn si, encontrar en estos polos de desarrollo
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foresto-industrial, tecnicaturas y cursos especificos sobre estos temas.

Es por ello que el presente curso nace de la necesidad cel personal que se desempefia
en el area del secado de la madera (hombres y mujeres) de adquirir conocimientos de los
aspectos fundamentales del secado (psicrometria, programas, propiedades, efc.) y orientarse
dentro de las nuevas tecnologias del secado a fin de mejorar la mano de obra profesional de los
planteles de los aserraderos o de futuras plantas manufactura de la madera o que deseen

incursionar 2n el acondicionamiento de esta materia prima.

Desarrollo del perfil profesional

Modulo 1:  Clasificacion y apilado de la madera aserrada

Objetivo general del modulo: Clasificar y apilar la madera aserrada.

Duracién: 50 Hs.

ACTIVIDADES

CRITERIOS DE REALIZACION

aserracla

1.1. Clasificar y ‘
apilar la madera [®* Se mide la madera aserrada.

¢ Se identifica especies de madera a partir de piezas de madera aserrada.

o Se controla la calidad. Factores que influyen en la calidad de la clasificacion y
apilado de madera aserrada.

e Se aplican normas de seguridad y salud laboral.

e Se tienen en cuenta los tipos de riesgos inherentes a los trabajos relativos a la
clasificacion y apilado de madera aserrada.

¢ Se aplican métodos de proteccion y prevencion.

¢ Se utilizan elementos personales de proteccién y dispositivos de seguridad en
instalaciones y maquinarias.

e Se clasifican piezas de madera aserrada de acuerdo a normas de clasificacion
nacionales e internacionales.

¢ Se aplican normas de proteccion del medio ambiente y tratamiento de residuos.

e Se racionalizan los medios disponibles.

e Se optimizan los medios disponibles en la clasificacion y apilado de la madera
aserrada

e Se determina el contenido de humedad de piezas de madera aserrada utilizando
un xilohigrometro y con una balanza y una estufa.

e Se organiza y distribuye el trabajo.

Modulo 2: Secado de la madera

Objetivo ¢eneral del modulo: Adquirir capacidades de secar tablas y tablones de madera de
cualquier especie, siguiendo cedulas de secado establecidas.

Duracion: 110 Hs.

ACTIVIDADES CRITERIOS DE REALIZACION
2.1 Secar la e Se mide las condiciones higrotérmicas del aire en el interior del secadero
madera durante diferentes fases del secadero.
e Se coloca y prepara los testigos representativos de una pila de secado.
¢ Se eligen células de secado de especies de madera en funcién de su grosor, de
su contenido de humedad inicial y de su contenido de humedad final.
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Se controla la marcha del secado convencional en camara mediante testigos.

Se controla y programa un secadero automatico.

Se determina el contenido de humedad de los testigos.

Se comprueban las tensiones internas o residuales en la madera seca
realizando los “tenederos” en las piezas de madera.

¢ Se detecta y evaltan los defectos de secado.

e Se realiza control de calidad.

e Se tienen en cuenta los factores que influyen en la calidad del secado de madera
aserrada.

¢ Se aplican normas de seguridad y salud laboral.

¢ Se tienen en cuenta los riesgos inherentes a los trabajos relativos al secado de
madera aserrada.

o Se utilizan métodos de proteccién y prevencion.

¢ Se aplican normas de proteccion del medio ambiente y tratamiento de residuos.
e Se organiza el trabajo relativo al secado de |a madera.

o Se detectan las causas mas frecuentes que dificultan la eficaz evoluciéon de las
actividades.

¢ Se optimizan los medios disponibles en el secado de madera aserrada.

¢ Se interacciona esporadica y habitualmente con otras personas implicadas en
las actividades de secado de madera aserrada.

Modulo 3: Condiciones técnico operativas de la camara.

Objetivo general del modulo: Controlar el estado de la camara y la calidad de los
productos organizando la carga seleccionada y ordenando la materia prima para optimizar la
utilizacién de los espacios de la camara y el costo del proceso de secado.

Duracion: 40 Hs.

ACTIVIDADES CRITERIOS DE REALIZACION
e Se presentan los elementos de seguridad considerando el uso de casco,
zapatos de seguridad, guantes y antiparras.
¢ Se verifica en forma manual el cierre y apertura de las chimeneas.
¢ Se limpia el drenaje y el piso de la camara teniendo en cuenta la salida regular
del agua de la camara durante el proceso.
3.1 . Sfa controla eI. _funcionamiento de las valvulas de ingreso de vapor a los
Funcion-amiento radiadores y humificadores. . . .
de todas las e Se controla el estado de los radiadores reallza_ndo las purgas necesarias.
partes dz la ¢ Se controla los humificadores de la camara evitando obstrucciones.

camara teniendo
en cuenta los

e Se controla el estado, el funcionamiento de los sensores y los cables de
medicion de contenidos de humedad de la madera para garantizar la efectividad
del proceso de secado segun corresponda a caracteristicas de la camara.

parameiros < ‘ _ _
técnico- ¢ Se verifica el funcionamiento de los sensores de humedad relativa, temperaturas
operativos y de | d& bulbo seco y humedo de la camara para garantizar la efectividad del proceso
seguridad de secado. . . . - N
laboral. e Se controla el funcionamiento de los ventiladores para garantizar la efectividad
del proceso de secado.
e Se verifica el estado de los burletes de las puertas para evitar perdidas de
temperatura en el proceso de secado.
e Se organiza y controla la carga considerando las caracteristicas del producto
final y segun orden de produccion.
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e Se optimiza la capacidad de la cdmara, teniendo en cuenta las dimensiones de las
estibas.

e Se arma la carga utilizando tacos separadcres entre paquetes, sin perder espacios
en la camara, teniendo en cuenta el espesor de las horquillas del cargador.

e Se coloca los tacos separadores alineados con los separadores.

e Se colocan los sensores de medicion de contenido de humedad en las tablas
respetando normas técnicas dentro de los paquetes segun corresponda con el
método de secado.

¢ Se controla que las alturas de las estibas mas la altura de los contrapesos alcancen
la altura de la camara segun procedimientos del establecimiento.

e Se cierra la camara y se verifica el flujo de aire en la misma para detectar
problemas de circulacion.

e Se sellan los espacios libres entre las estibas para mejorar la circulacion del aire
segun los procedimientos del establecimiento.

e Se sellan los espacios libres entre las estibas para mejorar la circulacion del aire
segun procedimiento del establecimiento.

e Se selecciona el programa segun la especie a secar, espesores de la madera,
contenido de la humedad inicial de la misma y contenido de humedad deseado segun
el producto a obtener y procedimiento del establecimiento.

e Se carga el programa en el sistema de controf de la camara de acuerdo a las
especificaciones técnicas del controlador.

¢ Se cierra definitivamente la camara para iniciar el ciclo.

e Se pone en marcha el programa.

e Se comunica con el area de mantenimiento y/o calderista si se encontraran
anomalias.

e Se monitoreo la evolucion del programa en periodos establecidos verificando el
funcionamiento de ventiladores, chimeneas, calefactores y vaporizadores.

¢ Se controla la evolucion de la perdida de humedad de la madera en los distintos
sectores de la camara segun el método de secado.

¢ Se controla el tiempo transcurrido en cada etapa y fase del programa registrandose
automatica o individualmente de acuerdo a las caracteristicas de sistema de control.

e Se evalta la continuidad del proceso de secado considerando anomalias en el
producto, fallas técnicas de la maquina o condiciones externas reajustando el
programa de secado o deteniéndolo.

Médulo 4: Control de la calidad de los productos obtenidos.

Objetivo general del modulo: Controlar la calidad de los productos obtenidos segln
especificaciones técnicas.

Duraciori: 20 Hs.

ACTIVIDADES

CRITERIOS DE REALIZACION

4.1. Controlar la
calidad de los
productos
obtenidos segun
especificaciones

e Se controla el contenido de humedad del producto con un xilohigrometro
comparando con las lecturas hechas por los sensores de la camara o segun
procedimientos del establecimiento.

¢ Se detecta defectos en las tablas (variacion de humedad, grietas, alabeos, fisuras,
manchas café) midiéndolos con el instrumental adecuado al tipo de falla.

« Se identifican las causas de los defectos para realizar reajustes en el programa de

técnicas. M
los proximos secados.
¢ Se confeccionan las planillas de control de calidad de los productos de acuerdo a los
procedimientos del establecimiento.
e Se registran los datos sobre la calidad del producto de acuerdo a los procedimientos
del establecimiento.
o Se clasifica la madera seca segun requerimiento de uso final, - e
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Marco de Referencia
1. Identificacion de la certificacion

Sector/es de actividad socio productiva: Apoyo en el sector productivo de la madera.
Denominacién del perfil profesional: Auxiliar de secado y Clasificacion de Madera.
Familia profesional: Madera y Mueble.

Denominacion del certificado de referencia: Auxiliar de secado y Clasificacion de Madera.
Ambito de Id trayectoria formativa: Formacion Profesional.

Tipo de certificacion: Certificado de Formaciéon Profesional Inicial.

Nivel de certificacion: Il
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2. Carga horariaminima

El conjunto de Formacién Profesional del Auxiliar de Secado y Clasificacion de la Madera
requiere una carga horaria minima total de doscientas veinte (220) horas reloj.

3. Condiciones de ingreso
- Nivel académico: Certificado de escolaridad o equivalente.
- Experiencia profesional: No se requiere experiencia profesional.
- Condiciones fisicas: Ninguna en especial, salvo aquellas que impidan el normal
desarrollo de la profesion.

4. Propuesta metodologica

1.- El profesor evaluara, cuando el alumno recibe la orden de trabajo, al inicio de las acciones,
la interpretacién de la informacién y actividades vinculadas con el armado de la estiba (clasificacion
de la madeara, colocacion de los separadores, alineacion y estabilidad de las estibas).

2.- Se tendra especial atencion al armado de la carga, de modo tal que la misma no sufra
defectos por mal apilado y que la circulacién del aire sea lo mas homogénea posible.

3.- El alumno debera fundamentar el procedimiento correcto de las acciones tendientes a
lograr un material acorde a la buena calidad del producto.

4.- Duracion:

- Practicas: ciento cuarenta y tres (143) horas reloj.
- Conocimientos teoricos: sesenta y dos (62) horas reloj.

- Evaluaciones: quince (15) horas reloj.

5.- Requisitos de asistencia a los Médulos:
Deberan cumplir con el setenta y cinco por ciento (75%) de asistencia.

5. Contenidos

La madera como material.

Constitucion anatémica. Concepto de densidad, porosidad y contenido de humedad. EI movimiento
del agua en la madera. Contraccion e hinchamiento. Tipos de corte. Estabilidad dimensional.

Bases fisicas del secado de la madera.

Equilibrio con el ambiente. Factores que se intervienen en el secado: Temperatura, velocidad del aire,
humedad relativa, instrumental de medicién. Planillas de control y comprension de graficos en ejes
cartesianos.

Tecnologia del secado de la madera.

La accién del aire. Tiempo de secado. Tiempo de secado segun condiciones. Los patios de secado.
Preparacidn de la madera. Clasificacion para el secado. Secado natural. Secado artificial. Tipos de
tecnologias de secado.

El procesn de secado de madera.

Clasificacién, apilado, muestras de control. Tipos de controles. Preparacion de la camara.
Conduccion del progeso. Registro de datos y control de calidad.

Defectos de secado, causas y control.

Causas d= los defectos. Las tensiones de secado. Tipos de defectos.

Tipos de secaderos y costos de secado.

Componentes de un secadero tradicional. Eleccion del tipo de sistema de secado. Dimensionamiento
de la camara y determinacion del volumen a secar. El secado y la produccion.

Conceptos de seguridad laboral en secaderos de madera.
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